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THEMENSPECIAL - FRASWERKZEUGE

Anwendungsbeispiele fur wirtschaftliches

Frasen

(Bilder:

Assfalg GmbH,
Schwabisch
Gmiind)

FRASEN + BOHREN 1/2022

Bereits im September 2021 stellte die Assfalg
GmbH ihren neuen Zerspanungskatalog vor
und im gleichen Atemzug auch ihre neue
Webseite mit einem eigenen Zerspanungs-
schwerpunkt.

Besonders interessant in dem Zerspanungs-
angebot sind die VHM-Schaftfrédser ICE.
Im Produktportfolio findet man auBerdem
Trochoidalfraser der NTC-SX-Reihe sowie
neu entwickelte Hightech-Fraser der Super
Nox-Reihe.

Sowohl die Innendienst Mitarbeiter aus der
Zerspanung als auch die AuBendienstmitar-
beiter, die regelmaBige Versuche und Tests vor
Ort beim Kunden durchfiihren, haben ihre Ver-
kaufsaktivitdten in der Zerspanung gesteigert.
Alle geforderten Parameter bei den Werkzeu-
gen, die eine optimale Anwendung garantieren,
sindim Zerspanungsprogramm der Fa. Assfalg
zu finden.

Anwendungsbericht:
NTC-SX VHM-Trochoidal-Fraser

Der flinfschneidige NTC-SX VHM-Trochoidal-
Fraser mit Spanbrecher hat einen besonderen
Drallwinkel, dadurch ist dieser Fraser beson-
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HB-Schaft Is 45" Eckenfasa

ders flir Edelstdhle und Superlegierungen
(Titan) geeignet. Diese Fraser Reihe ist in den
Langen 3xD, 4xD und 5xD erhéltlich.

Im folgenden Test wurden mehrere Fraser
von unterschiedlichen Unternehmen getestet.
Nach 5 h Bearbeitung ist der NTC-SX Fréser
in einem sehr guten Zustand. Durch den be-
sonderen Drall hatte der Fraser hervorragende
Zerspanleistung, gute Spane und geringen
Grat. Dies Uberzeugt den Kunden von dem
NTC-SXVHM- Trochoidal-Fraser. Im Vergleich
zu seinen Konkurrenten hatte der NTC-SX
einen geringeren VerschleiB.

Weitere Details zum Test:

Maschine: Matsuura MX520 BT40
Werkstoff: Titan TiAl6V4
Schnittgeschwindigkeit: 80 m / min

Fz: 0,12 mm

Ap: 40 mm

Ae: 1,6 mm

Anwendungsbericht:
HPC-Torusfraser SuperNox 905H

Der fiinfschneidige HPC-Torusfraser SuperNox 905H hat
einen ungleichen Drallwinkel. Dieser ist in den Langen
2xD und 3xD, wie auch in 3-Schneider, 4-Schneider und
5-Schneider erhaltlich. Zusatzlich verfugt er Uber eine
axiale Kihlmittelbohrung im Zentrum.

Im folgenden Test wurden mehrere Fraser getestet. Der
HPC-Torusfraser SuperNox 905H wurde auf einer Vor-
richtungsplatte gespannt. Der zu bearbeitende Drehteller
wurde mit einem Inox-VHM-Fréaser HPC und einem Inox-
VHM-Schruppfraser HPC mit Schrupp- und Schlicht-
bearbeitung mit einer Laufzeit von 4,5 h bearbeitet. Mit
dem HPC-Torusfraser SuperNox 905H mit Innenkuhlung
kommt der Anwender auf eine Bearbeitungszeit von
1,45 Stunden. Ebenfalls hat sich die Oberflachenqualitat
verbessert. Nach 5 Stunden Bearbeitungszeit wurde der
Fraser begutachtet, hier wurden minimale Gebrauchspu-
ren festgestellt. Der Test wurde nach 18 Stunden beendet,
da kein Material zum Bearbeiten mehr verfiigbar war. Der
Fraser hatte leichte Gebrauchspuren und der Bediener
der Frasmaschine meinte: ,Ich glaube der Fraser wiirde
héhere Werte vertragen.

Weitere Details zum Test:

Werkstoff: 1.4404 V4A

Werkstlck: Drehteller

Schnittdaten:

vc = 65 m/min

n =2070 rpm
f=0,045 mm/z
Vf =470 mm/min
ap=6-8mm
ae=5mm




